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KONINKRIJK BELGIE 



Hierbij wordt verklaard dat de aangehechte stukken eensluidende weergaven 
zijn van bij de octrooiaanvraag gevoegde documenten zoals deze in Belgie werden 
ingediend overeenkomstig de vermeldingen op het bijgaand proces-verbaal van 
indiening. 

Brussel, de 31. -10-2003 

Voor de Directeur van de Dienst 
voor de Industriele Eigendom 


De gemachtigde Ambtenaar, 



PETIT M. 
Adjunct-Adviseur 



MINISTERIE VAN ECONOMISCHE ZAKEN 
DIENST VOOR DE INDUSTRIELE EIGENDOM . 


PROCES-VERBAAL VAN INDIENING 
VAN EEN OCTROOiAANVRAAG 

Nf: 2001/0309 


is bij de DIENST VOOR DE INDUSTRIELE EIGENDOM een postzending toegekomen die een aanvraag bevat tot het verkrijgen van 

. . t . WERKWIJZE VOOR HET DOSEREN VAN WAPENINGSVEZELS BIJ DE 
een uitvindmgsoctrooi met betrekking tot : 

' VERVAARDIGING VAN VEZELBETON EN DAARBIJ TOEGEPASTE KETT INGVERPAKKING . 


^J^diend door : G a b r. i e. 1 . D.EM EE ST ER. . 


hanclelend voor : . N .-..Y.-. ?EKAERT S . A . 

Bekaertstraat 2 

B-8550 ZWEVEGEM - Belgie 


als erkende gemachtigde / aeb^^aW-^r^b^ij^ayN^U^ftg van de aanvrager. 

q|^ntvangst van bovenvermelde octrooiaanvraag werd heden ingeschreven te ^^(jO • 2)0 


uur. 


De aanvraag, 2oals ingediend, bevat de documenten die overeenkomstig artikel 16, § i, van de wet van 28 maart 1984 vareist z\\r\ 
tot het verkrijgen van een indlenlngsdatum. 


De gemachtigde ambtenaar. 
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WERKWUZE VOOR HET DOSEREN VAN WAPENINGSVEZELS 
BIJ DE VERVAARDIGING VAN VEZELBETON EN DAARBU 
TOEGEPASTE KETTINGVERPAKKING 

5 De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze voor het doseren van 
wapeningsvezels in een mengsilo bij de vervaardiging van vezel- 
beton. 

Bij de vervaardiging van vezelbeton of beton versterkt met wape- 
1 0 ningsvezels is de toevoer van de juiste hoeveelheid wapeningsvezels 

aan het mengsel van de bestanddelen van de mortel of beton in de 

WE;<v..V\<UZ£ '/OCR H'izV OU^EWi VAUWAP^mC^jilE.^ 
mengsilo van gfffdt ^ 

B'U OE V £ R V A A R D K3 3 N G VAN W EZELS ETC W £N QAAR*HJ r 
bestandtf^ 

derlt^ silo's de juiste hoeveel- 

15 heden van de verschillende bestanddelen in de mengsilo toe te 

5 ' On UiV-jyr.oir<: he-six betr^kKiiKron een \verkvwze voor hs-l doseren van 
voeren. 

' vvspeningsve:i:e;s in een rnongsiio fa?: de vc-ivaardiotrig van vezei- 

De toevoer van de juiste hoeveelheid wapeningsvezels, zoals staal- 

vezels, is hierbij een moeiiijk uit te voeren bewerking. Dit is in het 

Qh :k: \.e;v.£ o;na van vexeJbeton of beton versLet'H* rpsf v/ape- 
20 bijzonder het geval wanneer dit gebeurt op de bouwwerf zelf. 


aaa.per. rarasei van £e betitanoueier* van de srqrjsi of be-on in de 
Talnjke oplossingen zijn hiervoor reeds voprgestelcr, zoals in ■: 

EPrA-522 029 (WO 91/14551), EP-A-499 572 , EP-A-49S 5-73 , 

h.-v v.- - - i > r v ; ' f-* : ' * ' >'* nn' "~ /-^ •? n sn l^ton ; t a;'zon- 
DE^97l:4704y : ; DE-A-3:412:216 i ;DE-A-4.427. 1 56 ; FR-A-2.672.045 
d'er H'ik^ '£Xk;T aa^T^ 'brsfir^^frv^ijif d'Cf .£ e site's de iu : .ste hoeveei- 
25 en nog vele andere octrodidocumenten. 

15 hed&r. \ 

Eeri nadeel van T de tot nu toe bekende oplossingen isdatbiervpor 

steeds een betrekkelijk ingewikkelde doseerinrichting of weeginrich- 

r)!i 'vr;.., V o^r fj'..> , :. i i-,.sH:-;a^ih---vi waosninasvezels. zoals star- 
ting ribdig is. 

30 " r ; \ / ! ' ; * ' i; r : ' f - V r ' ,r> v - ^_ •• 

9H h:i.T.-^-,r- 'v~* • - :'v;:: nn .o.:.-. r H ?r he-. s.T r,n r ir* : V>: i vV-VJ-r rf T^'i 
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Een ander nadeel is dat het wegen of doseren van versterkings- : 
vezels in een betoncentrale^ en 
tijdrovende bewerking js-i ; i ; :< -iw .-.-.r. . . 


5 De uitvinding heeft tot doel de hierboven genoemde nadelen op te 
heffen. ./ 'r:.. .•■>-:■•:■'.. o^u^' - .-'C:. ■= 

Hiertoe stelt de uitvinding bij: een werkwijze van het in de aanhef 
genoemde type voor, dat de wapeningsvezels worden toegevoerd in 
10 een kettingverpakking van met elkaar verbonden zakken van in 

mortel of beton desintegreerbaar materiaal. 

Een ancirir na^e ^ d^ her »,vw-^en c; ciose r -ri; van vtvszerfc^QS- 

Er dient te worden opgemerkt, dat het op zichzelf reeds bekend is om 
de wapeningsvezels in mortel of beton desintegreerbare zakken aan 

15 te brengen. Dit is o.a. reeds beschreven in DE-A-4.214.540 en 

5 Da :.^w:-d;nc heeft yoi: does hlert:oven ce v-c-nvie nadsssr. op >e 
WO 95/1 1 861 . 

herfer . 

Een belangrijke variante van de werkwijze volgens de uitvinding 
bestaat hierin, dat de wapemngsv toegevoerd In een 

20 kfettingverpa^king van met elkaar verbbnden zakken , dat cte "zakken 

bbveh de rtiengsiio'wdrden bperigesKederi waardoor de wapenings- 

" rc:0:'s:\ -'j': bet:;n u e ^ ; n te c re e r. b a a r :ri3ter.«sai. 
vezels in de mengsilo yallen en dat dei lege kettingverpakking wordt 


afgeyoerd. . 


25 In cJ it laatiste gevaT k^ zakken 

vervaardigd zijn uit een niet in mortel of beton desintegreerbaar 
materiaal. Het afvoeren van de continue lege kettingverpakking kan 
gebeuren met een bekend rollensysteem. 

30 Hef g rote voord eel van de werkwijze volgens de uftvindVng is dat de 
wapeningsvezels nu worden toegevoerd aan de mengsilo in een 
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continue kettingverpakking van i met elkaar verbonden zakken. Het is 
nu mogelijk om eien juiste, .iweibepaaj'de hoeveelheid wapenings- 
vezels aan te brengen in de zakken tijdens de vervaardiging van de 
wapeningsvezels. Hierdoor wordt he pm ; de juiste 

5 hoeveelheid wapeningsve mengsilo toe te . vberen met 

behulp van een transportband, rollensysteem of dergelijke toevoer- 
Jnrichting, waarbij de vroegere doseer- of weegbewerking wordt 
vervangen door een meetbewerking van de lengte van de continue 
kettingverpakking of een telbewerking van het aantal toegevoerde 
10 zakken aan de mengsilo. 

Orider vezelbeton wordt elk uithardbaar materlaal verstaan, dat 
vobrzien wordt van Wapeningsvezeis, zoals staaivezels, cjlasvezels ; 
kuhststofvezels, zoals polypropyleenvezels om de eigenschappen 
15 van het uithardbaar matenaal te verbeteren 

De uitvinding zal naderwdrden toegelicht in de nu volgende beschrij- 
ving i aan de Hand van de bijbehprende tekeriincj! 
In de tekening toont figuu r 1 schematisch en in perspectief een deel 
20 van eien kettingverpakking vofgeris der uitvinding. 

In figuur 1 is de. bij de werkwijze volgens de uitvinding toegepaste : 
kettingverpakking algemeen met 1 aangeduid. De kettingverpakking 1 
bestiaaf uit een groot aantal' met elkaar verbonden zakken 2. De 
25 zakken 2 zijh yervaardigd van al of niet in mortel of beton 
desintegreerbaar ^mat#iaal.; - 

Zoals hierboven reeds opgemerkt, iS het reeds bekerid 6m 
ingredienten in beton te mengenrdieln opgeslagen, 
30 bijvborbeeld uit cellulose, die in water desintegr^re 

wordt voor de zakkfen 2 een folie gebruikt op basis van cellulose dat 
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gebruikt wordt als basismateriaal voor papier, eventueel. zoals 
bekend in d e p a p ie ri nd u strie , met toevoeg i h g va p i n water oplosbare 
lijrri eri van vuistoffen, die ohschadelijk zijn voor beton. De zakken 
worden bijvoorbeeld sarnen- en dichtgekleefd met een 
5 wateroplosbare smeitlijm. Het is echter duidelijk dat om het even 
welke folie kan gebruikt worden die zich in het betonwater 
desintegreert binnen de gebruikelijke mengtijd. 

Het is ook mogelijk om de zakken 2 van de kettingverpakking 1 te 
10 vervaardigen uit niet in mortel of beton desintegreerbaar materiaal. In 
dit geval worden de zakken 2 boven de mengsilo opengesneden met 
bfehuip van'eeh''bekehde wapeningsvezels 
2 in de meri^ 

dan afgevoerd met behulp van een bekend rollensysteem. Het g rote 
1 5 vobrdeef van deze werkwij'ze is dat er geen materiaai van de 
kettingverpakking 1 Tn de mengsilo terecht konrit. 

In figuur 1 worden de in de zakken 2 verpakte wapeningsvezels met 3 
aangeduid. De wapeningsvezels 3 kunnen vervaardigd zijn van 
20 allerlei versch illende soorten materiaat bit is afhailkelijk van de eisen 
° die worden gesteid aah de vezelW eh^aaft'fiet "fe' wapeneh vezelbeton. 


Bij voorkeur worden hiervoor stalen wapneningsvezels.3 gebruikt, die 

«•• ; A> z ■ t^-n ,e v.rv::^„ rr n^ir.^iu^' w: pen »ngs * ez e S 

o. a. door aahvraagster ^ merknaam - ; 

2 '«n o : : men^'-Ho vaiten. conrr-us i ; a s ket!i n q ve rr:: a k kin ^ \ wo rot 
DRAM IX worden verkocht. Veelal worden hiervoor staalvezels 3 

25 gebruikt met een trekstefkte van bijvoorbeeld tussen 500 en 3000 


N/mm 2 


De gebruikte yezels kunnen ^ bijvporbeeld recht zijn. Dit is een eenvou- 

f?"> fia:jiir"'l ■.vor-ie*! o : .:Y I'akken 2 veroaxtp *v2r;s.n[fv::3V£zels me: 
dige en goedkope uitvoering van voor wapenmg bruikbare wape- 

30 ningSvezels Bij voorkeur hebben de wapeningsvezels echter een 

vprm die het onder trekbefasting uit het uitgeharde be\6nmateriaal - 

c e -cr : - K - cr ii.rr-xl icrs io\oze$s ■ • :-:>r hc^ tr* "wbcansp vczeibefon. 

OF^.M:/. V/o:^or: '/efr.bcni' V^;::HrvA'-pj;;. : : •::er^oor staaivezfeis 3' 
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trekken bemoeilijkt/Hiertoe zijh de vezels bijvoorbeeld gegolfd, of 
varieert hun doorsnederoppewlakterover hun lehgtej Bij staalvezels; 
.varieert de d ikte of d iameter b ij voorkeur tussen i 0 tot 3 ;2'mm. De 
lengte-diameterverhouding; •BijcStaalvezels.' ligt;,oib':pFaktisc^e' em> 
economische^redenen^veelal tusse^^ 

minimaal 40. Bij niet-rechte vezels." wordt als lengte genomen de 
rechtlijnige afstand tussen de uiteinden van de vezel, terwijl bij vezels 
met over de lengte varierende diameter de diameter wordt bepaald 
als de over de lengte gemiddeide diameter. 


Zoals uit figuur 1 blijkt, zijn de wapeningsvezels 3 bij voorkeur in een 

tn-rkker! i;;e:vxe!>;ikt. ertoe r.iin Z3 vezeis ?!ivcorfccie!c qeoodd. ot 
in hoofdzaak onderling evenwijdige positie in de zak 2 aangebracht. 
varieert hue d^a^3neoe«^ap3n'?ai-^e ovar tenqle.Bil stasiyezsis'- 
In het geval van staalvezels varieert het gewicht van het totaal aantal 


vcsi.ws: l de dikte erf diameter b-r-vo.orkeur tsjssen 0.15 .u,. 1(£ . l./^ 
vezels per zak 2 tussen 100 gram en 2 kg. Het is echter ook mogelijk 
senqte -dia«T«a>8rverhoud1n^:Lvii. siaaKx-zels liatem oraktische en 
15 zakken van meer dan 2 kgzonder problemen te gebruiken. 

5 econo:T)isoh3 reoenen veeiai ' tassen '-IG. sen • 2*Q.O , en -is by veorkeuf 

minimaal 40. 3ii niei-reghts vezels wordt s!s jencte ceuonw\ d"e . 
Het op deze wijze verpakken en wegen van de staalvezels 3 kan in 

Hjri gebeuren met de eigenlijke vervaa^ Be staaivezeis of op 

msi over tie lengte va'iirend* qlamg.y&i -ae dian^t^r.wcrct gecaaici 
een gescheiden plaats van de eigenhjke vervaardiging van de staal- 

20 vezels. Het is bij^ de staalvezels 3 in een in 

1 0 

hoofdzaak onderling evenwijdige positie te plaatsen m.b.v. magne- 

' Zeals u\t f;pour ; bh'id de vvaoeninc^veznis 2 bij voorkeur In eer: 
tische krachten. j 

?n : \cc~oza \ onz^: v: \ ^•••^-^•v cc;^;: : '; t e " & 2 aangebrachL 

in, - if? :~v? V:; -'crS-",'^ ■•■ i f u. i ii zap het toiaa! ^a-*^ 3 
Bij voorkeur is de lengte yan de staalvezels de 

25 lengj^ 

1 ■ dezaft^ be^kettmgyerpa^ voorkeur uit 
inelkaarsiverlengde.m 

rnpgeh^ v£n de staalvezejs 3..- . 

n^gelnpeg gelijk i§ aah'de breed '^~~;d.T: 
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Het is djjidelijk dat de kettirigverpakking 1 volgens de uitvinding het 
nu mogehjk maakt bm dergelijke continue verpaRkingen 1 op een 
gemakkelijke wijze toe te voereKnaaK m.b-.y. bekende 

eenvoudige transportmiddelen, zpals een transportband, waarbij het 
nu op een eenvoudige. wijze mogelijk het 
aantal zakken 2 te tellen of m.b.v. een eenvoudig meetapparaat de 
lengte van de toegevoerde kettingverpakking te meten om aldus op 
een eenvoudige wijze het toegevoerde gewicht aan wapeningsvezels 
3 aan de mengsilo te bepalen. 
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CONCLUSIES 


1 . Werkwijze voor het dosereh van wapeningsvezels in een 
mengsilo bij.de vervaardiging van vezelbeton, met het 
kenmerk, dat de wapeningsvezels (3) worden toegevoerd in 
een ketting-verpakking (1 ) van met elkaar verbonden zakken 
(2) van in mortel of beton desintegreerbaar materiaal. 

2. Werkwijze voor het doseren van wapeningsvezels in een 
mengsilo bij de vervaardiging van vezelbeton, met het 
kenmerk, dat de wapeningsvezels (3) worden toegevoerd in 

— — (1) van met elkaar verbonden zakken 

(2) , dat de zakken (2) boven de mengsilo worden 
dpengesnederi^ wapehThgsyeiefs in de 

mengsilo vaileri en 5 dat deieg^ wordt 

kenrnerk. cat de ^vaoeninasvsz&is i*3) worden toegevoerd in 
afgevoerd. 

een ketting-'Verpakking (V) van met elkaar verbonden- zakken- 

3. \A/erkwijze volgehs cbnclusieT of tonclusie 2, met het ken- 
merk, dat de wapeningsvezels (3) in een in hoofdzaak onder- 

ling everi-wijdige positie in de zakken (2) 2ijn aangebracht. 

wangle b:j de vervsKrciciinc van ve^e?be:cn; mei hes 

ke;vmerk. cJsUte V/a^rilna^vezcjs :'3: wortisn toeoevperd in 
4 ~ . Werkwijze volgens een of meer der voorgaande conclusies 

kkin ,p n rnev o;}^ a r, r verbp?io^n zakken 
1 - 3, met het kenmerk, dat de wapeningsvezels (3) 

(2k dat :.je ;-ai:ken (2? boy en de menasiio -worden 
i vervaa^igd-zijrvyan staaU. ! ; w ar . 

orin-.^-.r..:i!.r y. ^ vv-':v s < *- 2) sn ess? 

} r. v, sit e> da- cu- - . kr - D'S ki.oq ,1 yvorat 
5. WerkVyijze yplgens !; een,pf meer 

l^^^efhet. kenrnerk^ dat dje { lengte.yan.de^ 

(3) nagenoeg overeenstemt met de lengte van een zak (2) en 

3 • VV&Q^vlize yoUraos pencils ie^' of Vbhciubie net ken.- 

dat de vezels in de lengtenchting van de zak (2) zijn aange- 
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6. yVerkwijze ^volgens een of meer der yoorg 

1 - 5, met het. kenmerk; dat de zakken (2) in elkaars verlengde 
met elkaar zijn verbonden. ■ * 

7. Kettihgverpakking voor het uitvoeren van de werkwijze volgens 
een of meer der voorgaaride conclusies 1 - 6, met het 
kenmerk, dat de kettingverpakking (1) bestaat u it met elkaar 
verbonden zakken (2) van in mortel of beton desintegreerbaar 
materiaal, waarbij de zakken (2) gevuld zijn met wapenings- 

* vezels(3). 'v?-; . ..w . \ . ' ; . ••••••• 

6. ■ :/vc>ri^v:iiO voi<.:-o-r;i een or meer der vo^r^aanae cqpciysiss 

8. Kettingverpakking voon het uitvoeren van de werkwijze volgens 
1 - 5 rnev h.ei Kenrrarfc ur-i da ;:.?j;!< : $ru{2lin sik-aa-rs venenode 

een of meer der voorgaande conclusies 2 6, met net 

kenmerk7 ^at (1) bestaat uit met elkaar 

verbonden zakken (2) t waarbij de zakken (2) gevuld zijn met 

7 Ketnncver^akk^n voo; rset iiifrarr:c.---- van ae werkwijze vorcen;;: 
wapentngsvezels (3). 

■e6r, :.w ms&f iter voo^a^nda scaclijsi-ss. « 5 met her 

9. ^ettingverpakk 7 of conclusie Sf/mef'fet 
kenmerk/ Hat de wapeningsvezds (i3) in'een in hoofdiaak 

6 h3erlirig " eve^wij-dige pbsftie. 'in'' dfe zakke h (2) zijn" ~ " 
aarigebracht. 

1 0. Kettingyerpakking yqlgens een t of meer : der voorgaande 

cpnclus^ met het kerimWK dat de" wapenihgsvezels (3) 

kerirrz-v:';-. :>3- iVeitliK^erCc fcr ; r-r« :V; be^-.ar.-: aw me'. e!kaar 
vervaardigd zijn van staal. 

i -.err..:::"i<:ien ;.:-:-kker. (Z). w&srbij c -er. -2) o.evuki run rnei 

1 1 . Kefti^ volgens ,een • of meer der voorgaande 
conclusies 7 - 10, met het ^kenmerk, datde jengtavan de. 
wape-ningsvezels (3) nagenoeg' overeenstemimet de lengte 
van. een zaK. (2)-en daf icfe 
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zak (2) zijn aa'ngebra'chtV 


12. ^ettiRgvferpakki 

eonclusies 7 - 1 1 , met het kenmerk, dat de zakken (2) in 
elkaars yerlengde met elkaar zijn verbonden. 
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